Optimierung durch Pagepulltest und Datenanalyse

QLibro: Einblick in Prozesse — kiirzere Riistzeiten — bessere Produkte

Eine gute Klebebindung will Messergebnisse nicht nur ergebnisse zu speichern
gekonnt sein! Immerhin gibt extrem genau, sondern ein sowie flir eigene Zwecke oder
es viele Parameter, die darauf einzelner Test dauert auch zur Weitergabe an Kunden
Einfluss nehmen. Wer kennt nur etwa 10 Sekunden. transparent aufgearbeitet zu
nicht die Problematik, dokumentieren.
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Datenbank- und
Analysesoftware
PerfectBinder
Ubertragen.

Durch zusatzliche Programm-
module kann sich der
Benutzer an dieser Stelle
aber noch naheren Einblick in
die Prozessablaufe verschaf-
fen. Mit Analysemodulen
kénnen beispielsweise ohne
Zunachst bietet viel Aufwand Grafiken erstellt
PerfectBinder die werden, die die Produkt-
Méglichkeit, die Mess- qualitat direkt mit bestimm-

Durch Software
Einblick in Prozesse




ten Einstellparametern in
Beziehung setzen. Das gibt
schnell Aufschluss dariber,
an welcher Schraube zu
drehen ist.

Ein PUR-Modul bietet die
Mdéglichkeit, die spezifische
Vernetzungsgeschwindigkeit
des jeweils verwendeten
reaktiven Polyurethan-
Klebstoffs in die Messergeb-
nisse mit einzubeziehen.
Dadurch lassen sich auch an
Produkten, die in PUR
gebunden werden, bereits
kurze Zeit nach der
Produktion Pagepulltests
durchfiihren. Mittels des
Programms wird durch
Hochrechnung die nach
vollstandiger Aushartung des
Klebstoffs zu erwartende End-
Ausrei3festigkeit ermittelt.

Mit dem Maschinenwartungs-
Organizer lassen sich wieder-
kehrende Wartungs- oder
Reinigungsarbeiten lbersicht-
lich planen. Auch kénnen
Arbeiten, wie das Anschleifen
von Frasern oder das Aus-
wechseln der Gegenschneiden
in Abhangigkeit zur erzielten
Qualitat der Produkte
gebracht werden und miissen
damit nicht mehr zwangs-
laufig einem bestimmten
zeitlichen Rhythmus
unterliegen.

Kiirzere Riistzeiten und
bessere Produkte

Durch ein eingehendes
Verstandnis der qualitats-
beeinflussenden Parameter
und Auswirkungen von
Maschineneinstellungen
kdénnen aber nicht nur die
Druckerzeugnisse selbst
optimiert werden. Natirlich
ist dies eines der Hauptziele
beim Einsatz des beschrie-
benen Qualitatssicherungs-
systems.

Doch Analysen und deren
rechnerischen Ermittlungen
der glinstigsten Einstellungen
stehen jederzeit wieder zur
Verfigung. Daher flihrt der
konsequente Einsatz der
Kombination Pagepulltester
und Software auch zu
verkurzten Ruistzeiten.

Das QLibro-Softwarepaket ist
individuell konfigurierbar und
kann genau auf die
Bedlrfnisse eines jeden
Betriebes abgestimmt
werden. Es unterstitzt die
Arbeit des Buchbinders so
wirkungsvoll, dass er
innerhalb kirzester Zeit und
ohne Vorkenntnisse der
statistischen Mathematik zu
handfesten Ergebnissen in
Bezug auf Produktver-
besserung und Prozess-
optimierung kommt.

Professionelles, prazises und
effizientes Arbeiten, die
Nutzung fundierten Wissens
und, nicht zuletzt, hochwer-
tige, haltbare Produkte -
bestimmt sind dies wichtige
Merkmale, durch die sich
wettbewerbsfahige Betriebe
auszeichnen.

www.qglibro.de



